AS Saf Tungsten TIG Elektrodlari (YESIL) : AWS A5.12 : EWP

Saf tungsten elektrodlar AWS'ye ait EWP klasifikasyonu ile ifade edilir. Alagim elementi igeren diger tungsten elektrodlara gore
daha ekonomiktir. % 99.5 oraninda tungsten igermesinin yaninda diger elektrodlara gére en fazla tiiketim oranina sahip olup
Isitildiginda diizgtin ve yuvarlak bir ug sekli elde edilir. Bu ug sekli dzellikle; diizenli dalga formuna sahip AC kaynaklarda iyi bir ark
kararliigi saglar. Saf tungsten elektrodlar aliiminyum ve magnezyum alagimlan iizerinde uygulanan AC siniizoidal dalga kaynagi
iciniyi ark kararlihgr olusturmakta ancak DC kaynak uygulamalarinda kullaniimamaktadir.

AS % 2 Toryum Alagimli Tungsten TIG Elektrodlar (KIRMIZI) : AWS A5.12 : EWTh-2

Kullanim kolayhidi ve uzun émiirleri nedeniyle tercih edilen % 2 toryum alagimli tungsten elekirodlar giinimiizde en ok kullanilan
elektrod gesididir. En az % 97.30 tungsten ve % 1.7-2.0 oraninda toryum elementi igeren bu elektrodlar, AWS'ye ait EWTh-2
klasifikasyonu ile ifade edilirler. % 2 toryum alagimli elektrodlar iyi ark baglangicina sahip olup, diger tungsten elektrodlardan daha
yiiksek akim tasiyabilmektedir.

Bu elektrodlar ergime sicakliginin cok altinda islem gordiikleri icin tiiketim oraninin azalmasina, arktaki yer degistirmelerin en aza
indiriimesine ve kaynak ylizeyinde bulunan kir tabakasinin pargalanarak temizlenmesine yardimei olmaktadr. % 2 toryum alagimh
elektrodlar karbon celiklerinde, paslanmaz celiklerde, nikel ve titanyum alagimlar tizerinde AC akimda gerceklestirilen kaynak
uygulamalarinda ve tercihen ters kutuplamal DC akim kaynak yonteminde kullanilir.

Toryum elementi tiretim agamasinda elektrodun icine dagitilmistir. Bu nedenle, ince gelik levhalarin kaynag icin ideal olan keskin
bir ug seklinin elde edilmesi mimkiin olmaktadir. Elekirod ucunu keskinlestirme iglemi ise ¢ok dikkatli bir sekilde yapiimaktadir.
Toryum alagimli tungsten elektrodlar diistik miktarlarda radyasyona sahiptir. Bu ytzden kullanicilar, kullanim sirasinda tireticinin
uyarilarina ve "Uriin Giivenlik Bilgi Formlari"nda belirtilen agiklamalara uygun hareket etmelidir.

Cap Boy Kutudaki Elektrod Miktari
[mm] [mm] [ adet ]

1.6 175 10

2.0 175 10

2.4 175 10

3.2 175 10

Dikkat : Katalogda yer alan bitiin diriin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
onceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! icin genel bir tiriin segim kilavuzu niteligi tagimaktadir. Kaynak dikisinden

m beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiicinlgili driinin klasifikasyonu incelenmelidir.




