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TESEKKURLER!  Lincoln Electric kalitesini setiĵiniz iin teĸekk¿r ederiz. 

¶ L¿tfen, cihaz ve ambalajda hasar olup olmadēĵēnē kontrol ediniz.  Herhangi bir hasar tespit etmeniz durumunda 
cihazē satēn aldēĵēnēz bayiye hasar bildiriminde bulununuz. 

¶ Ķleride referans alēnabilmesi iin, cihaz bilgilerini ieren aĸaĵēdaki tabloyu doldurunuz.  Model adē, kodu ve seri 
numarasē cihazēnēzēn arkasēnda yer alan ¿r¿n etiketinde mevcuttur. 

 

Model Adē: 
 

éééééé...ééééééééééé.éééééééééééééééééééééééééééééééééé.. 

Kod ve Seri Numarasē: 
 

ééééééé.éééééééééééééééééé.. éééééééééééééééééééé.ééééé.. 

Satēn Alēndēĵē Yer ve Tarih: 
 

ééééééééééééééééééééééééé... ééééééééé.éééééééééééééééé.. 

 
 

Sanayi ve Ticaret Bakanlēĵē tarafēndan belirlenen kullanēm ºmr¿ 10 yēldēr. (¦r¿n¿n iĸlevini yerine 
getirebilmesi iin gerekli olan yedek para bulundurma s¿residir.) 

 
 
 

Bu makine ºrt¿l¿ elektrod ve TIG kaynaĵē yapmak iin tasarlanmēĸtēr. Baĸka bir ama iin 
kullanēlamaz. 

 
 

 
 
 

 
ĶMALAT¢I 

 
Lincoln Electric Bester Sp. z o.o. 

                                                      Jana III Sobieskiego 19A, 58-260 Bielawa, Poland 
 

ĶTHALAT¢I 

 
Kaynak Tekniĵi Sanayi ve Ticaret A.ķ 

TOSB ï Taysad Organize Sanayi Bºlgesi, 2. Cadde, No:5, ķekerpēnar 41480 
¢ayērova, KOCAELĶ 

Tel: (0262) 679 78 00 Faks: (0262) 679 77 00 
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G¿venlik 
05/10 

 UYARI 

Bu makine mutlaka yetkili personel tarafēndan kullanēlmalēdēr.  T¿m baĵlantēlarēn, operasyonlarēn, bakēm ve onarēm 
prosed¿rlerinin yetkili kiĸilerce yapēldēĵēndan emin olunuz.  Makineyi alēĸtērmadan ºnce bu kullanēm kēlavuzunu mutlaka 
okuyunuz.  Kullanēm kēlavuzundaki talimatlarēn uygulanmamasē ciddi yaralanmalara, can kaybēna veya makinenin zarar 
gºrmesine neden olabilir.  L¿tfen altta belirtilen sembollerin karĸēsēndaki uyarēlarē dikkatle okuyunuz.  Uygun olmayan 
baĵlantēlardan, saklama koĸullarēndan ve kullanēmdan kaynaklanan hasarlardan Kaynak Tekniĵi ve Sanayi Ticaret A.ķ 
sorumlu deĵildir. 
 

 

UYARI:  Bu sembol olasē ciddi yaralanmalarē, can kayēplarēnē ve makinede meydana gelebilecek 
hasarlarē ºnlemek iin kullanēm kēlavuzundaki talimatlara mutlaka uyulmasē gerektiĵini gºsterir.  
Kendinizi ve baĸkalarēnē koruyunuz. 

 

ELEKTRĶKLE ¢ALIķAN EKĶPMAN:  Makine ¿zerinde alēĸmaya baĸlamadan ºnce sigorta 
kutusundaki ĸalteri kullanarak elektriĵi kesiniz.  Elektrik baĵlantēlarēnē y¿r¿rl¿kteki kurallara uygun 
olarak gerekleĸtiriniz. 

 

ELEKTRĶKLE ¢ALIķAN EKĶPMAN:  Elektrod kablolarēnēn, besleme kablolarēnēn ve makineye baĵlē 
kablolarēn durumunu d¿zenli olarak kontrol ediniz.  Herhangi bir uygunsuz durumla karĸēlaĸtēĵēnēzda 
sorunlu paralarē yenileri ile hemen deĵiĸtiriniz.  Her t¿rl¿ ark parlamasē ve yangēn ēkmasē riskini 
ºnlemek iin elektrod pensesini kaynak masasēnēn ¿zerine ya da ĸase pensesi ile temasta olan bir 
y¿zeye doĵrudan bērakmayēnēz. 

 

ELEKTRĶKSEL VE MANYETĶK ALAN ĶNSAN SAĴLIĴINA ZARARLI OLABĶLĶR:  Ķletkenler ¿zerinden 
akan elektrik, elektromanyetik alan oluĸturur.  Oluĸan bu elektromanyetik alan kalp pili gibi cihazlar 
¿zerinde etkili olabilir.  Kalp pili kullanan kaynakēlarēn makineyi alēĸtērmadan ºnce bir fizyoterapiste 
danēĸmalarē gerekir. 

 CE NORMLARINA UYGUNLUK:  Bu makine, Avrupa Birliĵi Talimatlarēôna uygun olarak ¿retilmiĸtir. 

 

KAYNAK SI¢RANTILARI YANGINA VE PATLAMALARA NEDEN OLABĶLĶR:  Yanēcē malzemeleri 
kaynak yapēlan yerden uzakta tutunuz ve yangēn sºnd¿r¿c¿y¿ kolaylēkla eriĸebileceĵiniz bir yere 
koyunuz.  Kaynak iĸlemi sērasēnda oluĸabilecek sērantēlar ve sēcak malzemeler ince atlaklardan ve 
en dar aēklēklardan bile etrafa kolaylēkla sērayabilir.  Yanēcē ve zehirleyici gazlarē ortamdan tamamen 
uzaklaĸtēracak ºnlemlerin alēndēĵēndan emin olmadan hibir bidon, varil, tank ya da malzeme ¿zerinde 
kaynak yapmayēnēz.  Yanēcē gazlarēn, buharlarēn ya da sēvē yakētlarēn bulunduĵu yerlerde makineyi asla 
alēĸtērmayēnēz. 

 

KAYNAKLI MALZEME YAKABĶLĶR:  Kaynak sērasēnda y¿ksek miktarda ēsē aēĵa ēkabilir.  Sēcak 
y¿zeyler ve malzemeler ciddi yanēklara neden olabilir.  Bu t¿r malzemelere dokunurken ve taĸērken 
mutlaka eldiven kullanēlmalēdēr. 

 

G¦VENLĶK ĶķARETĶ:  Bu makine, elektrik arpmasē riskinin y¿ksek olduĵu ortamlarda gerekleĸtirilen 
kaynak uygulamalarē iin gerekli olan g¿c¿ saĵlamaya uygundur. 

 

GAZ T¦P¦ PATLAYABĶLĶR:  Sadece kaynak iĸlemlerine uygun olarak ¿retilmiĸ koruyucu gaz ieren 
basēnlē gaz t¿plerini kullanēnēz.  Kullanēlan gaza ve t¿p basēncēna uygun reg¿latºrlerin t¿pe doĵru 
olarak monte edildiĵinden emin olunuz.  T¿pler dik pozisyonda tutulmalē ve g¿venlik zinciri ile sabit bir 
yere baĵlanmalēdēr.  Koruyucu kapaklarē kapatmadan t¿plerin yerlerini kesinlikle deĵiĸtirmeyiniz.  
Elektrodlarēn, elektrod penselerinin, ĸase penselerinin ve gerilim altēndaki her t¿rl¿ paranēn gaz t¿p¿ 
ile temas etmemesine ºzen gºsteriniz.  T¿pleri, ēsē ve kēvēlcēm ¿reten ve riskli alanlar olarak 
adlandērēlan bºlgelerin uzaĵēnda stoklayēnēz. 
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G¿venlik Talimatlarē 
 
 

 

TALĶMATLARI DĶKKATLE OKUYUNUZ VE ANLAYINIZ:  Makineyi kullanmadan ºnce kullanēm 

kēlavuzunu mutlaka okuyup anlayēnēz.  Kullanēm kēlavuzunda belirtilen talimatlarēn uygulanmamasē 
ciddi yaralanmalara, can kaybēna veya ekipmanēn hasara uĵramasēna neden olabilir. 
 
Kaynak iĸlemi dikkatsiz, dalgēn, yorgun ve uykusuz iken yapēlmamalēdēr. 
 
Ark kaynaĵē, kaynakēyē potansiyel tehlikelerden koruyacak yeterli ºnlemler alēndēĵēnda g¿venli bir 
uygulamadēr. Bu ºnlemler gºzden kaērēldēĵēnda veya ihmal edildiĵinde, ciddi hatta ºl¿mle 
sonulanabilecek elektrik arpmasē, aĸērē derecede duman ve gazlarēn etkisinde kalma, ark 
radyasyonu, yangēn ve patlama gibi tehlikeler ortaya ēkabilir.  
 
NOT: Kaynakta g¿venlik hakkēnda detaylē bilgi almak iin ANSI Z49.1 standardēnē okuyunuz. 
 
Koruyucu Donanēmlar: 

Kaynak operatºrleri, kendilerini yanma riskinden koruyan giysiler giymelidir. Kaynak yanēklarē, ēplak 
cilde kaynak kēvēlcēmlarēnēn sēramasēndan kaynaklanabilen ve ok sēk karĸēlaĸēlabilen bir risktir.  
 
Kaynak sērasēnda giyilen elbiseler uygulanan kaynak yºntemine gºre deĵiĸebilir ancak genel olarak 
giysinin hareket kolaylēĵē saĵlamasē, kaynakēnēn v¿cudunu sērantē, kēvēlcēm ve ark radyasyonundan 
koruyacak biimde ºrtmesi gerekmektedir. 
 
Aleve dayanēklēlēĵē nedeniyle y¿n giysiler tercih edilmelidir. Sentetik giysiler ēsēya maruz kaldēĵēnda 
eriyeceĵi iin kesinlikle giyilmemelidir. 
 
Koruyucu giysiler gresten ve yaĵdan korunmalēdēr. Bu t¿r maddeler oksijenli bir ortamda kontrols¿z 
olarak alev alabilir ve yanabilir. 
 
Gºmlek kollarē ve paalarē katlanmamalēdēr. Zira kēvēlcēmlar ve erimiĸ metaller kēvrēm yerlerine girebilir. 
Pantolonlar iĸ ayakkabēsēnēn dēĸēnda tutulmalē, iine sokulmamalēdēr. Aksi halde erimiĸ metaller ve 
kēvēlcēmlar ayakkabēnēn iine girebilir. 
 
Tehlikeli durumlarda kullanēlan diĵer koruyucu giysiler aĸaĵēda belirtilmiĸtir: 

¶ Aleve dayanēklē elbiseler, 

¶ Tozluklar, 

¶ ¥nl¿kler, 

¶ Deri koltuklar ve omuz pelerinleri, 

¶ Kaynak makinesinin altēna giyilen ĸapka, 
Elleri yanēklardan, kesik ve iziklerden korumak iin mutlaka deri gibi aleve dayanēklē malzemeden 
¿retilen eldivenler giyilmelidir. Buna ek olarak elektrik arpmasēna karĸē bir miktar yalētēm 
saĵlayabilmesi iin eldivenlerin saĵlam ve kuru olmasēna dikkat edilmelidir. 
 
G¿r¿lt¿: 

Kulaĵē kēvēlcēm ve erimiĸ metallerden korumak ve ark kaynaĵē makinesinin g¿r¿lt¿s¿nden kaynaklanan 
duyma kaybēnē engellemek iin kulaklēk takēlmalēdēr. ¢alēĸma ortamēndaki g¿r¿lt¿ kulaklarē rahatsēz 
edici ve baĸ aĵrēsēna yol aan bir seviyeye ulaĸtēĵēnda, iĸitsel bir problem yaĸanabilir. Bu durumda 
hemen kulaklēĵēnēzē takēnēz. 
 
Ķĸitme kaybē, test yapēlana kadar fark edilmeyebilir ve sonrasēnda tedavi iin ok ge kalēnmēĸ olabilir. 
 
¢alēĸma Ortamēnēn ¥nemi ve Temizliĵi  

¢alēĸma ortamēnēn d¿zen ve temizliĵi kaynak makinesine bakēm yapmak kadar ºnemlidir. Hatta 
oluĸabilecek zararēn derecesi ortamdaki insan sayēsē kadar katlanmaktadēr. Makine ile ilgili uyarēlar 
okunmuĸ ve gerekli ºnlemler alēnmēĸ olsa da evrede bulananlardan herhangi birisinin alēĸma 
ortamēnda kabloya takēlmasē, kendisi, siz ve diĵer insanlar iin elektrik arpmasē, sēcak metale temas 
edilmesi, ya da d¿ĸme riski ile karĸēlaĸēlmasēna neden olabilir.  
 
T¿m donanēm, kablo, hortum ve gaz t¿plerini; kapēlar, koridorlar ve merdiven evreleri gibi hareket 
yoĵunluĵu olan ortamlardan uzak tutulmalēdēr. ¢evreyi d¿zenli tutmaya gayret edilmeli ve kaynak 
iĸlemi bittiĵinde alēĸma ortamē temizlenmelidir. Bu sayede iĸ g¿venliĵinin yanēnda alēĸma verimliliĵi 
de artacaktēr. Ayrēca kaynak bºlgesinin yakēnēnda bulunan diĵer alēĸanlar dalgēnlēkla kaynak 
banyosunun iine basabilir. Bu y¿zden kaynak esnasēnda etrafa paravan ekilmelidir. 
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DUMAN VE GAZLAR TEHLĶKELĶ OLABĶLĶR:  Kaynak iĸlemi saĵlēĵa zararlē duman ve gaz ēkēĸēna 

neden olabilir.  Kullanēcēlarē bu tehlikeden korumak iin yeterli havalandērma yapēlmalē veya duman 
ve gazlar soluma bºlgesi dēĸēna atēlmalēdēr. 
 
Genel olarak kaynak uygulamalarēnda; dumana maruz kalma s¿resi ve duman miktarēna baĵlē olarak 
y¿z¿n ve cildin yanmasē, baĸ dºnmesi, mide bulantēsē ve ateĸ gibi kēsa s¿reli geici etkiler gºr¿lebilir. 
Dumana uzun s¿re maruz kalma, ciĵerlerde demir birikmesine ve fonksiyon bozukluklarēna neden 
olabilir. Bronĸit ve akciĵer fibrozisi karĸēlaĸēlan baĸlēca etkiler arasēndadēr. 
 
Bazē elektrodlar, ºzel havalandērmayē zorunlu kēlan alaĸēmlar ierebilir. ¥zel ventilasyon gerektiren 
bu ¿r¿nlerin etkileri gºz ardē edilmemeli ve ñ¦r¿n G¿venlik Bilgi Formuò raporlarē dikkatlice 
okunmalēdēr. Bu gibi malzemeler kaynak edilirken gaz maskesi takmak gerekebilir. 
 
Baĸēn duman bulutunun dēĸēnda tutulmasē tehlikeli duman ve gazlardan korunmanēn en kolay 
yoludur.  
 
Duman ve gazlar solunmamalē, hava sirk¿lasyonu veya mekanik havalandērma ekipmanlarē 
kullanēlmalē ve eĵer yeterli havalandērma saĵlanamēyorsa gaz maskesi takēlmalēdēr. 

 

 

KAYNAK ARKI YAKABĶLĶR:  Kaynak iĸlemi yapēlērken veya izlenirken, gºzleri sērantēlardan ve 

kaynak arkēnēn yaydēĵē ēĸēnlardan korumak iin uygun maske, filtre ve koruyucu camlar kullanēlmalēdēr.  
Aleve dayanēklē malzemeden ¿retilmiĸ giysilerle cilt korunmalēdēr.  Yakēn evrede bulunan kiĸileri, 
yanmaz malzemeden yapēlmēĸ uygun paravanlarla koruyunuz ve onlarē kaynak arkēna bakmamalarē ve 
kendilerini ark ēĸēnē etkisinde bērakmamalarē konusunda uyarēnēz. 
 
Kēsa s¿re de olsa gºzlerin UV ēĸēnēna maruz kalmasē ñKaynak Almasēò olarak da adlandērēlan gºz 
yanēklarēna neden olabilir. Kaynak almasē, maruz kalēndēĵē andan itibaren saatler sonrasēna kadar fark 
edilmeyebilir, ancak ok rahatsēz edici olduĵu gibi geici kºrl¿ĵe bile neden olabilir. Normalde kaynak 
almasē geici bir durumdur, ancak gºzlerin UV ēĸēnlarēna uzun s¿re ve sēk olarak maruz kalmasē gºzde 
kalēcē hasarlar oluĸmasēna neden olabilir. Koruma ºnlemi olarak ark ēĸēĵēna bakmamanēn yanēnda 
uygun filtreye sahip bir koruyucu kaynak gºzl¿ĵ¿ kullanmak gerekir. ¥rt¿l¿ elektrod ile ark kaynaĵē 

 

ELEKTRĶK ¢ARPMASI ¥L¦ME NEDEN OLABĶLĶR:  Elektrik arpma tehlikesi, operatºr¿n sēk 

karĸēlaĸabileceĵi en ciddi risktir. Elektriksel olarak canlē paralara temas etmek, yaralanmalara, 
ºl¿me veya elektrik arpmasēna ve ani refleks sonucu d¿ĸmeye neden olabilir. Makine alēĸērken 
elektroda, topraklama baĵlantēsēna veya makineye baĵlē olan gerilim altēndaki iĸ parasēna 
dokunmayēnēz. Kendinizi elektroda, topraklama baĵlantēsēna veya iĸ parasēna karĸē yalētēnēz. 
Makinenin fiĸini prizden ektikten hemen sonra fiĸin metal ularēna dokunmayēnēz. Elektrik arpma 
tehlikesi olabilir. 
 
Kaynak makinesiyle ilgili elektrik arpma riski iki kategoriye ayrēlēr: 
 

¶ Primer voltaj arpmasē (230 ï 460V) 

¶ Sekonder voltaj arpmasē (20 ï 100V) 
 
Primer elektrik arpmasē kaynak geriliminden ok daha y¿ksek olduĵu iin ok tehlikelidir. Makineye 
gelen g¿ aēkken, v¿cudunuz toprakla temas halindeyken ya da makine iindeki canlē bir noktaya 
dokunurken primer elektrik arpmasē ile karĸēlaĸabilirsiniz. Unutmayēnēz ki, makine ¿zerindeki 
ON/OFF anahtarēnē kapatmak makineye gelen elektriĵi kesmez. Makineye gelen elektriĵi kesmek 
iin besleme kablosunun baĵlantēsēndan ayrēlmasē veya makineye gelen elektriĵe ait sigortalarēn 
kapatēlmasē gerekmektedir. 
 
Makinenizin yan kapaklarēnē asla sºkmeyiniz ve hatalē alēĸma durumunda Askaynak Yetkili Teknik 
Servisiône kontrol ve tamir ettiriniz 
 
Makineyi ve iĸ parasēnē mutlaka topraklayēnēz. 
 
Yalētēmsēz kablolarē ve penseleri kullanmayēnēz, yenileriyle deĵiĸtiriniz. Soĵutmak iin elektrodu 
kesinlikle suya sokmayēnēz. 
 
Ķki ayrē kaynak makinesine baĵlē olan elektrod kablolarēna dokunmayēnēz. Aradaki voltaj iki 
makinenin aēk devre voltajē toplamē kadar olabilir. 
 
Yerden y¿ksekte alēĸērken elektrik ĸoku nedeniyle d¿ĸmekten korunmak iin mutlaka g¿venlik 
kemeri takēnēz. 
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uygulamasē iin uygun filtre seiminde aĸaĵēdaki tablodan yararlanēlabilir: 
 

 
 
Kural olarak kaynaĵa koyu renkli koruyucu filtre ile baĸlanmalē daha sonra alēĸmaya, minimum 
seviyenin altēna inmemek koĸulu ile, kaynak yapēlan alanē yeteri kadar gºsterebilecek daha aēk bir 
filtre ile devam edilmelidir. Kaynak maskeleri baĸē, y¿z¿, kulaklarē ve boynu elektrik arpma riskine, 
ēsēya, kēvēlcēma ve yangēna karĸē korur. 
 

 

 

KAYNAK SI¢RANTILARI YANGINA VE PATLAMALARA NEDEN OLABĶLĶR:  Yanēcē malzemeleri 

kaynak yapēlan yerden uzakta tutunuz ve yangēn sºnd¿r¿c¿y¿ kolaylēkla eriĸebileceĵiniz bir yere 
koyunuz.  Kaynak iĸlemi sērasēnda oluĸabilecek sērantēlar ve sēcak malzemeler ince atlaklardan ve 
en dar aēklēklardan bile etrafa kolaylēkla sērayabilir.  Yanēcē ve zehirleyici gazlarē ortamdan tamamen 
uzaklaĸtēracak ºnlemlerin alēndēĵēndan emin olmadan hibir bidon, varil, tank ya da malzeme ¿zerinde 
kaynak yapmayēnēz.  Yanēcē gazlarēn, buharlarēn ya da sēvē yakētlarēn bulunduĵu yerlerde makineyi asla 
alēĸtērmayēnēz. 
 
Ark kaynaĵēnda y¿ksek sēcaklēklar oluĸabileceĵi iin her zaman yangēn riskini gºz ºn¿nde 
bulundurunuz. Kaynak arkēnēn sēcaklēĵē 5000

0
Côa ulaĸabilir, ancak genellikle bu ēsē tek baĸēna yangēn 

sebebi deĵildir. Yangēn riski etrafa sērayan kēvēlcēm veya erimiĸ metallerden oluĸabilir. Bu metaller 10 
metre uzaĵa sērayabilir. Bu y¿zden kolay tutuĸabilen malzemeleri kaynak ortamēndan uzak tutunuz. 
Ayrēca iĸ parasēnēn, ēsēndēĵēnda alev alabilecek herhangi bir malzemeyle temas etmediĵinden emin 
olunuz. Temasla alev alabilecek malzemeler, sēvēlar(benzin, yaĵ, boya, tiner v.b), katēlar(aĵa, karton, 
kaĵēt vb) ve gazlar(asetilen, hidrojen vb) olmak ¿zere ¿e ayrēlēr. 
 
Kaynak yapēlan ortamē gºzlemleyiniz. Etrafta benzin veya hidrolik yaĵla alēĸan sistemler varsa ve 
kaynak ortamēnē ya da sistemi hareket ettiremiyorsanēz araya yangēna dayanēklē paravan koyunuz. 
Y¿ksekte veya bir merdivende kaynak yapēyorsanēz aĸaĵēda yanēcē veya patlayēcē bir malzeme 
bulunmadēĵēndan emin olunuz. Ayrēca etraftaki insanlarēn ¿zerine c¿ruf ve kēvēlcēm sērayabileceĵini 
unutmayēnēz 
 
Tozlu ortamlarda kaynak yaparken ºzel ºnlemlerin alēnmasē gerekir. Toz paralarē yanabilir ve ani bir 
yangēna veya patlamaya neden olabilir. Ortamdaki tozun yanēcēlēĵē ve uuculuĵu hakkēnda bilginiz 
yoksa uzman ve yetkili bir kiĸi tarafēndan incelenip onay verilmeden kaynak veya kesme iĸlemine 
baĸlamayēnēz.  
 
Kaynaĵa baĸlamadan ºnce iĸ parasēnēn y¿zeyinde yanēcē veya ēsēndēĵēnda tutuĸabilecek bir kaplama 
olup olmadēĵēnē kontrol ediniz.  
 
Kaynak iĸlemine ara verildiĵinde, elektrod pensesinin topraĵa veya iĸ parasēna deĵmediĵinden emin 
olunuz. 
 
Yanēcē malzemelerin bulunduĵu ortama 10 metre yakēnlēkta kaynak yapēyorsanēz yanēnēzda bir 
gºzlemci bulundurunuz. Bu gºzlemci, kēvēlcēmlarēn ve sērantēlarēn nereye gittiĵini gºzlemlemeli, 
gerektiĵinde yangēn sºnd¿r¿c¿lere kolayca eriĸebilmelidir. Kaynak iĸlemi bittikten sonra gºzlemci ile 
birlikte, kaynaktan sonra etrafta herhangi bir duman olup olmadēĵēnē yarēm saat boyunca kontrol ediniz. 
 
Diĵer acil durumlarda olduĵu gibi kaynak kazalarēndan kaynaklanan durumlarda da ilk kural paniĵe 
kapēlmamaktēr. Yangēnēn b¿y¿kl¿ĵ¿ne gºre, diĵerlerini de uyarmak iin yangēn alarmēnē alēĸtērēnēz, 
itfaiyeye haber veriniz, kaynak makinesini kapatēnēz ve yangēn ēkēĸlarēndan m¿mk¿n olduĵunca abuk 
ēkēnēz. 
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Ekstra G¿venlik ¥nlemleri 
Bazē durumlarda g¿venlik ºnlemlerini uygulamak zor olabilir. Ancak yine de belirtilen kurallara uyunuz. Eldivenlerinizi 
kuru tutunuz, ēslanmasē kaēnēlmaz ise yanēnēzda ekstra bir ift eldiven daha bulundurunuz. Kontrplak, plastik paspas 
veya benzeri kuru ve yalētkan bir malzeme ¿zerinde durunuz. V¿cudunuzu, kaynak parasēndan izole ediniz. 
 
Nemli ortamlar, ēslak giysiler, metal yapēlarēn ¿zeri, ēzgara ve iskelelerin ¿zeri, oturarak, diz ºkerek, uzanarak kaynak 
yapēlan pozisyonlar, iĸ parasē veya topraĵa eriĸimin engellenemediĵi durumlar gibi elektrik arpma tehlikesinin y¿ksek 
olduĵu ortamlarda kaynak yapēlmasē gerekiyorsa, aĸaĵēda belirtilen makineleri kullanmayē tercih ediniz: 
 

¶ Yarē otomatik DC sabit gerilimli makineler, 
¶ DC manuel ark kaynak makineleri, 
¶ Azaltēlmēĸ voltaj kontroll¿ AC kaynak makineleri 

 
Elektrod pensesinin ve kablolarēn durumu ok ºnemlidir. Pensenin ¿zerindeki plastik veya fiber yalētkan malzeme, 
canlē(elektrik y¿kl¿) yerlerle temasē ºnler. Kaynak makinesini alēĸtērmadan ºnce, daima pensenin durumunu kontrol 
ediniz. Eskimiĸ, yēpranmēĸ olanlarē deĵiĸtiriniz, tamir etmeye alēĸmayēnēz. Aynē kontrolleri kablolar iin de yapēnē. 
Kabloyu deĵiĸtirmek maliyetli olabileceĵi iin, izolasyonu y¿ksek bir makaron ve benzeri ile tamir ediniz. Makineyi 
alēĸtērmadan ºnce her defasēnda izolasyonlarē kontrol ediniz.  
 
Eĵer bir elektrik ĸoku hissederseniz bunun bir uyarē olduĵunu unutmayēnēz. Bºyle bir durumda iĸe devam etmeden ºnce 
cihazēnēzē, iĸ alēĸkanlēklarēnēzē ve iĸ ortamēnēzē elektrik arpma risklerine karĸē kontrol ediniz. Anormal bir durum varsa 
gerekli ºnlemleri almadan kaynaĵa devam etmeyiniz. Eĵer sorunun kaynaĵēnē siz tespit edemiyorsanēz Askaynak Yetkili 
Teknik Servisiône baĸvurunuz. 
 
 

¢alēĸma Ortamēndaki Diĵer Kiĸiler Ķin ¥nlemler 
¢alēĸma ortamēnēn temizliĵi ve d¿zeni sizin olduĵu kadar ortamdaki diĵer insanlarēn g¿venliĵi iin de son derece 
ºnemlidir. Etrafēnēzda alēĸan diĵer kaynakēlar veya kiĸiler y¿r¿rken dalgēnlēkla kaynak banyonuza basabilir veya 
kablolara takēlarak sizin ve diĵer insanlarēn d¿ĸmesine ve elektrik arpma riski oluĸmasēna neden olabilir. Ayrēca kaynak 
sērantēlarē, evredeki diĵer insanlara sērayarak yanma tehlikesi yaratabilir. 
 
Kaynak yaptēĵēnēz ortamē yangēna dayanēklē bir paravanla ayērmak olasē riskleri azaltēr.  
 
¢alēĸma ortamēndaki diĵer insanlarē da iĸ g¿venliĵi ekipmanlarēnē kullanmalarē konusunda uyarēnēz. ¥zellikle kaynak 
yapēlan ortamda bulunmalarē gerekiyorsa; yangēna ve alevlenmeye dayanēklē iĸ g¿venliĵi giysileri giymeleri, iĸ gºzl¿ĵ¿, 
kaynak maskesi kullanmalarē, izoleli ayakkabē ve eldiven giymeleri konusunda evrenizdekileri uyarēnēz. Uyarēlarēnēza 
riayet etmeyen kiĸileri alēĸma ortamēndan uzaklaĸtērēnēz. 
 
Y¿ksekte kaynak yapēyorsanēz, erimiĸ metallerin ve kaynak sērantēlarēnēn aĸaĵēdan geen diĵer kiĸilere sēramamasē iin 
ilgili uyarē levhalarē kullanēnēz. 
 
Elektromanyetik alanlar kalp pilleri iin zararlē olabilir.  
 
¢evreden geen ve kaynakē olmasa da etrafēnēzda bulunan diĵer alēĸanlar iin gerekli uyarēlarē yapēnēz, ikaz levhalarē 
kullanēnēz. Bu gibi kiĸilerin kaynak ortamēnda bulunmadan ºnce doktora danēĸmalarē gerektiĵini bildiriniz. 
 
Kaynak ortamlarē, elektrik arpma riskinin en y¿ksek olduĵu ortamlardēr. Diĵer kiĸiler y¿r¿rken kablolara basēp elektrik 
arpma riskine maruz kalabilirler. Yalētēmsēz kaynak kablosu kullanmayēnēz, m¿mk¿nse kablolarē izoleli, plastik kanallar 
ierisinden yºnlendiriniz. 
 

Bakiye Riskler Hakkēnda Bilgi 
Lincoln Electric Tel Besleme ¦niteleri, 60974-1 standardēnēn gerektirdiĵi g¿venlik kurallarēna uygun olarak tasarlanmēĸ ve 
¿retilmiĸtir. G¿venlik riskleri ortadan kaldērēlmak iin gerekli t¿m ºnlemler alēnmēĸ, operatºr¿n ve kullanēcēnēn almasē 
gereken t¿m ºnlemler ve uymasē gereken kurallar kullanēm kēlavuzunda belirtilmiĸtir. Gerekli ºzen gºsterilmediĵi, 
g¿venlik ºnlemlerinin alēnmadēĵē durumlarda risklerin ortadan kaldērēlmasē m¿mk¿n deĵildir. Bu riskler, hafif yaralayēcē 
olabileceĵi gibi yangēn ve patlama riskleri birden fazla kiĸi iin ºl¿mc¿l dahi olabilir. Kaynak ortamēnēn g¿venliĵinin 
saĵlanmasē kullanēcēnēn sorumluluĵundadēr. ¥nlemlerin alēnmadēĵē veya eksik olduĵu durumlarda derhal iĸ durdurulmalē, 
yetkili kiĸiler uyarēlmalēdēr. 
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Kurulum ve Operatºr Talimatlarē 
 
Makineyi kurmadan veya alēĸtērmadan ºnce bu bºl¿m¿ 
sonuna kadar okuyunuz. 
 

Konum ve ¢alēĸma Koĸullarē 
Bu makine en zor koĸullarda bile alēĸabilir.  Bununla 
beraber, makinenin uzun ºm¿rl¿ olmasēnē ve g¿venle 
kullanēlabilmesini saĵlamak amacēyla aĸaĵēdaki basit 
ºnlemlerin alēnmasē ºnemlidir. 
 

¶ Makinenizi yatayla 15 dereceden daha fazla eĵime 
sahip bir yere koymayēnēz. 

¶ Makinenizi borularēn buzunu ºzmek iin 
kullanmayēnēz. 

¶ Makineniz mutlaka temiz hava akēmē olan bir yerde 
alēĸtērēlmalē, makinenin alēĸtērēldēĵē yerde 
havalandērmayē engelleyici ya da hava akēmēnē 
durdurucu bir etken olmamalēdēr.  ¢alēĸērken, 
makinenin ¿zeri kaĵēt, bez ya da benzeri 
malzemelerle ºrt¿lmemelidir. 

¶ Toz ve kirler makinenizin iine girebilir.  Bu durum 
m¿mk¿n olduĵunca en aza indirilmelidir. 

¶ Makineniz IP23 koruma sēnēfēna sahiptir.  Makineyi 
m¿mk¿n olduĵunca kuru tutunuz ve ēslak zemin 
veya su birikintisi ¿zerine koymayēnēz. 

¶ Makinenizi, radyo dalgasē kontroll¿ cihazlardan uzak 
bir yere koyunuz.  Makine normal kullanēmda, 
yakēnlarda bulunan radyo dalgasē kontroll¿ cihazlarē 
olumsuz yºnde etkileyebilir ve bu durum da 
yaralanmalara veya ekipman arēzalarēna neden 
olabilir.  L¿tfen kullanēm kēlavuzundaki 
Elektromanyetik Uygunluk bºl¿m¿n¿ okuyunuz. 

¶ Makinenizi, ortam sēcaklēĵē 40ÁCôden fazla olan 
yerlerde kullanmayēnēz. 

 

¢alēĸma ¢evrimi ve Aĸērē Isēnma 
Kaynak makinesinin alēĸma evrimi, makinenin 10 
dakikalēk standart alēĸma s¿resinde, nominal kaynak 
akēmē ile alēĸēldēĵēnda, aĸērē ēsēnma olmadan 
alēĸabildiĵi zaman dilimini gºsterir 
 
¥rnek: 60% alēĸma evrimi: 

 
6 dakika aralēksēz kaynak. 4 dakika soĵuma. 

 
Makinenizin alēĸma evrimi ile ilgili detaylē bilgiyi Teknik 
¥zellikler Bºl¿m¿ônde bulabilirsiniz. 
 

Besleme Kablosu Baĵlantēsē 
Tel besleme ¿nitesine baĵlandēĵē g¿ kaynaĵēna giren 
ĸebeke elektriĵinin voltajēnē, fazēnē, frekansēnē kontrol 
ediniz. Kontrol ettiĵiniz deĵerler makinenizin arkasēnda 
bulunan ¿r¿n etiketindeki deĵerlere uygun olmalēdēr. 
T¿m bu kontrollerle birlikte makineden giriĸ kaynaĵēna 
giden topraklama kablo baĵlantēlarēnēn doĵru 
olduĵundan emin olunuz  
 

Gaz Baĵlantēsē 
Gaz t¿p¿ uygun bir akēĸ reg¿latºr¿ ile birlikte 
kullanēlmalēdēr. Reg¿latºr takēldēktan sonra gaz 
hortumunu makinenizin gaz giriĸ konnektºr¿ne [8]  
takēnēz. Tel besleme ¿nitesi maksimum 5,0 bar basēnta 

karbon dioksit, argon ve helyum gazlarēnēn kullanēmē iin 
uygundur. 
 

¢ēkēĸ Baĵlantēlarē 
Aĸaĵēdaki ĸekildeki [3] numaralē paraya bakēnēz. 
 

Kontrol ve ¢alēĸma ¥zellikleri 
 

 
 
1. Su Baĵlantēlarē: Su soĵutmalē torlar iin su baĵlantē 

konnektºrleridir. 
 
Tortan gelen ēlēk su 

 
 
Torca giden soĵuk su 

 
 
 
2. Uzaktan Kumanda Soketi: Opsiyonel olarak uzaktan 

kumandanēn kullanēlmasē durumunda kumanda bu 
sokete baĵlanēr. 

 
3. Tor Baĵlantē Soketi: Torcun baĵlandēĵē diĸi Euro 

soket 
 
4. Dijital Gºsterge: Tel besleme hēzē, voltaj gibi 

parametrelerin kontrol edilebildiĵi dijital bir 
aray¿zd¿r. Daha fazla bilgi iin l¿tfen A-G 
bºl¿mlerine bakēnēz. 
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5. Kontrol Kablosu Baĵlantēsē: G¿ kaynaĵēna 

baĵlanan ve g¿ kaynaĵē ile tel besleme ¿nitesinin 
haberleĸmesini saĵlayan kontrol kablosunun 
baĵlandēĵē 8 pinli bir sokettir. 

 
6. Fast-Mate G¿ Baĵlantēsē: Tel besleme ¿nitesinin 

g¿ kablosunun baĵlandēĵē sokettir. 
 
7. Su Baĵlantēlarē: Su soĵutmalē tor kullanēlmasē 

durumunda su soĵutucunun baĵlantēlarē bu 
soketlerden yapēlmalēdēr. Soĵutucu ve akēĸ debileri 
iin l¿tfen tor ve soĵutucunun kullanma kēlavuzuna 
bakēnēz. 

 
8. Gaz Konnektºr¿: Gaz hattēnēn baĵlandēĵē 

konnektºrd¿r. 
 

 
 
9. Tel S¿rme Mekanizmasē:  4 makaralē tel besleme 

mekanizmasēdēr. 
 
10. Kaynaksēz Tel/Gaz ¢ēkēĸ Anahtarē: Bu anahtarla 

kaynak akēmē ¿retilmeden tel beslemesi veya gaz 
akēĸē saĵlanabilir. 

 
11. Tel Makara Koruyucusu:  Maksimum 15 kg.ôlēk tel 

makaralar 51 mm.ôlik tel makara miliyle taĸēnēr.  

Ayrēca Readi-ReelÑ tel makara adaptºr¿yle de 
uyumludur. 

 

 UYARI 

Linc Feed Tel Besleme ¦niteleriônin, kaynak esnasēnda 
kapaklarēnēn kapalē olmasē gerekmektedir. 
 
 

 

Bakēm 
 

 UYARI 

Herhangi bir arēza veya bakēm ihtiyacē durumunda size 
en yakēn Askaynak Yetkili Teknik Servisiône baĸvurunuz.  
Bakēm ve/veya onarēm iĸlemlerinin, yetkilendirilmemiĸ 
personel tarafēndan yapēlmasē durumunda makinenizin 
garanti kapsamēndan ēkacaĵēnē unutmayēnēz. 
 
Bakēm periyodu alēĸma ĸartlarēna gºre farklēlēk gºsterir. 
 
Makinenizde herhangi bir hasar ve/veya arēza tespit 
etmeniz durumunda derhal Askaynak Teknik Servisiône 
baĸvurunuz. 
 

G¿nl¿k Bakēm 
¶ ķase ve tor kablolarēnēzē kontrol ediniz. Hasar 
varsa deĵiĸtiriniz. 

¶ Tor nozulundaki apaklarē temizleyiniz. 
¢apaklar, koruyucu gaz ēkēĸēnē olumsuz yºnde 
etkiler. 

¶ Torcunuzu kontrol ediniz. 
¶ Soĵutma fanēnē kontrol ediniz. Panjurlarda 
tēkanma varsa gideriniz. 

 

Yēllēk Bakēm 
Makinenizin yēlllēk bakēmē yetkili uzman personel 
tarafēndan yapēlmalēdēr. Ayrēca: 
Å Makinenizi temiz tutunuz. Kuru ve m¿mk¿n olduĵunca 
d¿ĸ¿k basēnlē hava kullanēnēz. Hava emiĸ panjurlarēnēn 
tēkalē olmadēĵēndan emin olunuz. 
ÅT¿m vidalarēnē kontrol ediniz. Gevĸeyenleri sēkēnēz. 
 

 UYARI 

Bakēm ve servis ºncesinde, cihazēn elektrik baĵlantēlarē 
kesilmelidir. Servis ve bakēm sorasē, makine devreye 
alēnmadan ºnce test edilmelidir. 
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A.  Sinerjik Olmayan Kaynak Modu (CV Modu) 
 

Tanēm: 
Sinerjik olmayan kaynak modunda(CV Modda), kaynak ºncesi ayarlanan parametreler(tel besleme hēzē, voltaj) 
birbirlerinden tamamen baĵēmsēzdēr.  
 

Ayarlama: 
LF 34:  Bu makine her koĸulda CV modda alēĸēr. 

 
LF 35:  Program butonuna basēlē durumdayken soldaki d¿ĵme, 

ekranda "NON SYNERGIC" yazēsē belirinceye kadar evrilir. 
Bºylece makine CV moda alēnmēĸ olur. 

 
 

Kaynak ¥ncesi ¥n Ayar: 

¥nceden Ayarlanmēĸ Tel 
Besleme Hēzē 

(metre/dakika)) 
 

Soldaki d¿ĵmeyle ayarlanēr 

 

¥nceden Ayarlanmēĸ Kaynak 
Gerilimi 

(V) 
 

Saĵdaki d¿ĵmeyle ayarlanēr 
 

 
Kaynak Sērasēnda(Anlēk): 

Kaynak durduktan sonra 5 saniye boyunca anlēk deĵerler ekranda gºr¿n¿r. Enter tuĸuna basarak(sadece LF35ôde) bu 
deĵerleri tekrar gºr¿nt¿leyebilirsiniz. 
 

Anlēk Kaynak Akēmē  
(A) 

 

Anlēk Kaynak Voltajē 
               (V) 
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B.  Sinerjik Kaynak Modu (Sadece LF 35) 
 

Tanēm: 
Sinerjik kaynak modunda, tel besleme ¿nitesi, tel tipi ve tel apēnē referans alarak kaynak iin en uygun voltaj 
karakteristiĵini belirler. Kullanēcē sadece tel besleme hēzēnē ayarlamakla y¿k¿ml¿d¿r. Ayrēca kullanēcē, saĵdaki d¿ĵmeyle 
ark boyunu ayarlayabilir. Kaynak boyu ayarlandēktan sonra tel besleme hēzēndaki deĵiĸimlerden baĵēmsēz olarak aynē 
seviyede kalēr. 
 

Ayarlama: 

Program tuĸuna basēlē 
tutularak soldaki d¿ĵme 
dºnd¿r¿l¿r ve aĸaĵēdaki 
seeneklerden biri seilir: 
  

 

Program tuĸuna basēlē 
tutularak saĵdaki d¿ĵme 
dºnd¿r¿l¿r ve tel apē 
seilir. 
  

¢elik 80/20 Ą 0.8, 1.0, 1.2 mm 

Paslanmaz ¢elik 98/2 Ą 0.8, 1.0, 1.2 mm 

Metal ¥zl¿ 98/2 Ą 1.2, 1.6 mm 

¥zl¿ Tel 80/20 Ą 1.2, 1.6 mm 

¥zl¿ Tel CO2 Ą 1.2, 1.6 mm 

AlMg 100% Arg Ą 1.2, 1.6 mm 

AlSi 100% Arg Ą 1.2, 1.6 mm 

Innershield NR-211MP Ą 1.7, 2.0 mm 

Innershield NR-232 Ą 1.8, 2.0 mm 

Innershield NR-400 Ą 2.0 mm 

Innershield NS-3M Ą 2.0 mm 

 
Kaynak ¥ncesi (¥n Ayar): 

 

¥nceden Ayarlanmēĸ Tel 
Besleme Hēzē 

(metre/dakika)) 
 

Soldaki d¿ĵmeyle ayarlanēr 

 

 

 

 

Anlēk Kaynak Akēmē 

(A) 

 

      Anlēk Kaynak Gerilimi 
                    (V) 

 

Kaynak Sērasēnda(Anlēk) : 

Kaynak durduktan sonra 5 saniye boyunca anlēk deĵerler ekranda gºr¿n¿r. Enter tuĸuna basarak(sadece LF35ôde) bu deĵerleri 
tekrar gºr¿nt¿leyebilirsiniz. 
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C.  Kaynak Parametrelerinin Seimi 
 

Tanēm: 
Aĸaĵēdaki seenekler select tuĸuyla aĸaĵēdaki gibi ayarlanabilir: 2/4 Aĸamalē Tetik, Burnback, 
Kaynaksēz Tel S¿rme, Krater, Sēcak/Yumuĸak Baĸlangē, ¥n Gaz/Son Gaz ¦fleme. 
 
H   Select tuĸuna basēnēz 

 

D¿ĵme 1: 
Saĵa (Ď) veya sola (č)  

 

 

D¿ĵme 2: 
Saĵa (Ď) veya sola (č)  

 

 

Tetik Modu 

 
2 tetik / 4 tetik 

Fabrika ¢ēkēĸē: 2 tetik 
 

2 Tetik: Kaynak sērasēnda tetik basēlē tutulur.  
 
4 Tetik: Kaynak sērasēnda tetiĵe basēlē 
tutulmasēna gerek yoktur. Baĸlangē ve 
bitiĸlerde tetiĵe basēlēr ve bērakēlēr. 

 

Burnback 

 
0,05 saniyelik kademelerle 0-1sn  

Fabrika ēkēĸē:: 0,1s 

 

Kaynak bittiĵi ve tel beslemenin durduĵu 
andan sonra ok kēsa br s¿re boyunca ark 
yanmaya devam eder. Bºylece telin kaynak 
havuzuna yapēĸmasē ºnlenir.  

 Kaynak ¥ncesi Tel Besleme 

 
% Tel Besleme Hēzē 
Fabrika ¢ēkēĸē: 60% 

 

Ark ateĸlemesi ºncesi telin hēzē ayarlanēr. 

 

¥n Gaz ¦fleme 

 

0,5 saniyelik kademelerle 0-2,5s arasē 
Fabrika ēkēĸē:: 0,1s 

 

Son Gaz ¦fleme 0,5 saniyelik kademelerle 0-10s arasē 

Fabrika ēkēĸē:: 2 

 

Kreter S¿resi (sn.) 

 

0-5 saniye 

 

Kaynak damlasēnēn ĸekil kalitesinin 
arttērēlmasē iin daha y¿ksek/d¿ĸ¿k kaynak 
parametre ayarēna olanak tanēr. 

HAYIR 

 
 
 EVET 

4 Tetik 

 

4 Tetik 

 

Krater tel besleme hēzē 

 

Kaynak tel besleme hēzē (m/dk) 

 

Krater Voltajē 

 

Kaynak Voltajē (Volt) 

 

Hot/Soft Start Tel Bes Hēzē 

Kaynak damlasēnēn ĸekil kalitesinin 
arttērēlmasē iin daha y¿ksek/d¿ĸ¿k kaynak 
parametre ayarēna olanak tanēr. 
 
 
Sadece 4 tetik modunda: Sēcak/Yumuĸak 
Baĸlama dºng¿s¿, ark tutuĸtuĵu ve tetik 
bērakēldēĵē zaman baĸlar. Daha sonra kaynak 
ayarlanan parametrelerle baĸlar. 
 

Hot/Soft 
Start ? 

HAYIR 
 

EVET 

Kaynak Voltajē (Volt) 

 
Hot/Soft Start Voltajē 

Kaynak Tel Besleme Hēzē (m/dk) 

 

Ark tutuĸmasē ºncesi kaynak damlasēnēn 
korumasēnē arttērēr. 

 
Ark sºn¿ĸ¿ sonrasē kaynak damlasēnēn 
korumasēnē arttērēr. 

 

Krater ? 

 

2 Tetik: Tetik bērakēldēĵē ve krater s¿resi 
bittiĵinde krater dºng¿s¿ baĸlar 

 
4 Tetik: Krater dºng¿s¿ tetiĵin ¿¿nc¿ 
hareketinde baĸlar ve tetik bērakēlēncaya 
kadar devam eder. Tetik bērakēldēĵēnda ark 
sºner. 

 

Sēcak/Yumuĸak Baĸlama ºzelliĵi sadece 4 
tetik modunda aktiftir. 

 

2 

2 Tetik 

 

Men¿den ēkmak iin select butonunu bērakēnēz  
 

¥zl¿ Tel  V350PRO EVET veya HAYIR 

 

V350PRO jeneratºr¿yle ºzl¿ tel kaynak 
performansēnē arttērēr. 

 

¥zl¿ Tel 

 

EVET veya HAYIR 

NO 
¥zl¿ Tel kaynak performansēnē arttērēr. 
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D.  Hafēza Fonksiyonu ï Kaydetme, Gºr¿nt¿leme ve Silme (Sadece LF 35) 
 

Tanēm: 
Hafēza fonksiyonu, kullanēcē tarafēndan parametreleri tanēmlanmēĸ 10 adete kadar programēn hafēzada saklanma 
ºzelliĵidir. Kaynak parametreleri belirlendiĵinde, bu parametreleri hafēzaya almak iin aĸaĵēdaki adēmlarē takip ediniz: 

 

MEM butonuna basēnēz 

 

D¦ĴME 1: 
Saĵa(Ď)veya Sola (č)  

 

 

ENTER butonuna basēnēz 
 

 

ENTER butonuna basēnēz 
 

 

Hafēza numarasēnē seiniz: 
- Kullanēlmēĸ 

- Boĸ 
1ôden 10ôa kadar 

 

WRITE(YAZ) ? 
Kaynak parametrelerini 

seilen hafēza 
numarasēna kaydet. 

 

Hafēzaya Al: 

Seilen hafēza artēk kullanēlmēĸ 
stat¿s¿ kazanēr. 

 

READ(G¥R¦NT¦LE) ? 

Hafēzaya daha ºnce 
kaydedilmiĸ programē 

gºr¿nt¿le. 

 

Hafēzayē sil: 

ENTER butonuna basarak silme 
iĸlemini onaylarsanēz program 
hafēzadan silinecek ve ilgili 
program boĸ stat¿s¿ kazanacak. 
 

ERASE(SĶL) ? 
Hafēzaya daha ºnce 
kaydedilmiĸ programē 

sil. 

 

WRITE(YAZ) ? 

Kaynak parametrelerini 
seilen hafēza 

numarasēna kaydet. 

 

Hafēzaya Al: 

Mevcut kaynak parametrelerini 
seilen programēn ¿zerine yazar. 

 

Hafēzayē gºr¿nt¿le 
 

Boĸ Ķse 

HAYIR 

¢ēkēĸ iin MEM butonunu 
bērakēnēz 

 

EVET 

HAYIR 

 

HAYIR 
 

EVET 

 

EVET 

 

EVET 
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E.  Hafēza Fonksiyonu ï Gºr¿nt¿leme (Sadece LF 35) 
 

Tanēm: 
Hafēzaya kaydedilen programēn tekrar gºr¿nt¿lenebilme ºzelliĵidir. 
 

Ayarlama: 
Prog butonuna basēlē tutarken soldaki d¿ĵmeyi, ekranda "RECALL MEMORY" 
Yazēsē ēkana kadar eviriniz. 
 

 
 

Seim: 
Prog butonunu bērakēnēz. Soldaki d¿ĵmeyle hafēzadaki programlar arasēnda 
dolaĸabilirsiniz. Sadece kullanēlmēĸ programlarē gºr¿nt¿leyebilirsiniz. Programē 
setiĵinizde kaynaĵa baĸlayabilirsiniz. 
 

 
 

Kaynak: 
Hafēza modunda, kaynak yaparken, sĶnerjik olmayan voltaj veya sinerjik trim 
deĵerleri saĵdaki d¿ĵme ile %5 oranēnda deĵiĸtirilebilir. Bºylece kaynak 
karakteristiĵi hassas ayarlamayla istenilen ĸekle getirilebilir.  

 
 

¢ēkēĸ: 
Sinerjik veya sinerjik olmayan kaynak moduna dºnmek iin prog butonuna 
basēnēz ve soldaki d¿ĵmeyi istediĵiniz programē gºr¿nceye kadar eviriniz. Daha 
fazla bilgi iin A ve B bºl¿m¿ne bakēnēz. 

 
 

Hafēza ¥rnek Ekranē 
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F.  Hafēza Fonksiyonu ï Hafēzayē Kilitleme/Ama (Sadece LF 35) 
 

Tanēm: 
Hafēza 4 rakamlē bir ĸifreyle kilitlenebilir veya aēlabilir. 

 

Mem ve Enter butonlarēna basēnēz 

   

   

D¿ĵme 2:  Saĵa (Ď) veya Sola (č) 

  

Enter Butonuna Basēnēz 

 
   

Kilitleyiniz ya da Kilidi Aēnēz 
 

HAYIR 
¢ēkmak iin Hayēr 

 
EVET 

Ĕ 
Kilitlemek ya da kilidi amak iin Evet. 

 

  Ė  

ķifrenizin 1. Rakamēnē seiniz    

 Ė  

   1. Rakamē onaylayēnēz 

 Ė  

ķifrenizin 2. Rakamēnē seiniz    

 Ė  

   2. Rakamē onaylayēnēz 

 Ė  

ķifrenizin 3. Rakamēnē seiniz    

 Ė  

   3. Rakamē onaylayēnēz 

 Ė  

ķifrenizin 4. Rakamēnē seiniz    

 Ė  

   4. Rakamē onaylayēnēz 

 Ė  

¢ēkēĸ: 

Hafēza modu kilitli 

Veya 

Hafēza modu aēk 
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G.  Konfig¿rasyon Men¿s¿ 
 

Tanēm: 
Bu gizli men¿yle makinenizin konfig¿rasyonunu deĵiĸtirebilirsiniz. 
 

Ayar men¿s¿ne girmek iin select butonuna basēlē tutarken makinenizi aēnēz 

 
   

D¿ĵme 1: 

Saĵa veya sola eviriniz 

 

D¿ĵme 2: 

Saĵa veya sola eviriniz 

 

 

Konfig¿rasyon Seimi Seim Fonksiyon 

¶ DĶL 

Ķngilizce Ķspanyolca Hollandaca Kullanmak istediĵiniz dili seiniz. 

 Ķtalyanca Fransēzca Ķsvee 

Almanca Norvee Polonyaca 

¶ HIZLANMA 

1 ï 3 arasē 
Standart:2 

 

Kaynaksēz tel besleme ve tel besleme 
hēzē arasēndaki tel ivmelenme hēzē 
belirlenir. 

¶ ¦R¦N TĶPĶ 
Kullanēlmēyor 

 

¦r¿n Tipi: 

¶  LF 34 iin LF 37  

¶  LF 35 iin LF 38  

¶ SERĶ NUMARASI Kullanēlmēyor ¦r¿n seri numarasēnē gºsterir 

¶ BAKIM EVET/HAYIR 
HAYIRôē seiniz veya Askaynak Yetkili 
Teknik Servisiône baĸvurunuz 

¶ KALĶBRASYON EVET/HAYIR Cevap: HAYIR 

¶ PROGRAM SEVĶYESĶ Kullanēlmēyor 
Tel s¿rme ¿nitesinin program 
seviyesini gºsterir 

¶ FABRĶKA AYARLARI EVET/HAYIR 

EVET cevabēnē verirseniz: 

¶ T¿m programlar hafēzadan silinir 
ve boĸ stat¿s¿ne dºner. 

¶ Eĵer kilitliyse hafēzayē tekrar 
gºr¿nt¿le seeneĵini aar. 

¶ T¿m parametreleri fabrika ēkēĸ 
ayarlarēna geri dºnd¿r¿r. 

¶ ¢IKIķ EVET/HAYIR 
Evet ise select butonuna basarak 
ēkēnēz ve yukarēdaki deĵiĸiklikleri 
kaydediniz. 
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Hata Mesajlarē: 
 

Mesaj Tanēm Hatalē Ayarlama Corrective Action 

Uygun olmayan 
kaynak voltajē 
 

Kaynak iin gerekli voltaj 
saĵlanamēyor. 
 
Meydana geldiĵi durumlar 
1. Kaynak sērasēnda 
 

 
 
 
 
 
 

¶ Kaynak parametrelerinin(tel 
besleme hēzē ve voltajēn) 
uygulama 
parametrelerine(tel apē, 
para kalēnlēĵē, gaz tipi vb) 
uygun olduĵunu kontrol 
ediniz. 

 

¶ G¿ kaynaĵēnēn kutbuyla tel 
besleme ¿nitesinin 
kutuplamasēnēn aynē 
olduĵunu kontrol ediniz. 

 

¶ Uzaktan kumanda kontrol 
anahtarēnē kontrol ediniz. 

 

¶ Seilen parametrelerin, g¿ 
kaynaĵē teknik ºzellikleri 
dahilinde olduĵunu kontrol 
ediniz. 

 
 
 
 
 
 

¶ Parametreleri uygun 
ĸekilde ayarlayēnēz 

 
 
 
 
 
 

¶ Kutuplama anahtarēnē ve 
tel besleme ¿nitesinin 
kutuplamasēnē doĵru 
pozisyona getiriniz. 

 

¶ Uzaktan kumanda 
fonksiyonunu seiniz. 

 

¶ Seilen parametreleri, 
g¿ kaynaĵēna uygun 
hale getiriniz. 
 

Tel Besleme ¦nitesi 
Sēkēĸmasē 

Motor maksimum 
g¿c¿ndedir ve buna 
raĵmen istenen tel 
besleme hēzēna 
ulaĸēlamēyor. 

¶ Telin tor kablosunda 
rahata hareket 
edebildiĵinden emin olunuz. 

 

¶ Fren torku ayarēnēn d¿zg¿n 
olduĵundan emin olunuz 

¶ Tor kablosunu 
temizleyiniz veya 
deĵiĸtiriniz. 

 

¶ Fren torku ayarēnē tekrar 
yapēnēz 

 

Elektromanyetik Uyumluluk (EMC) 
11/06 

Bu makine t¿m norm ve kurallara uygun olarak tasarlanmēĸtēr.  Bununla beraber, telekom¿nikasyon cihazlarēnē (telefon, 
radyo, televizyon) ve g¿venlik cihazlarēnē karēĸtērēcē elektromanyetik dalgalar ¿retebilir.  Bu durum, etkilenen cihazlar iin 
g¿venlik sorunu oluĸturabilir.  Makinenin ¿rettiĵi bu elektromanyetik dalgalarēn (parazitlerin) etkisini ºnlemek veya 
azaltmak iin bu bºl¿m¿ dikkatle okuyunuz. 
 

Bu makine end¿striyel alanlarda kullanēlmak ¿zere tasarlanmēĸtēr.  Yaĸam alanlarēnda kullanēlmasē 
durumunda elektromanyetik dalgalarēn olasē etkilerini gidermek iin belirli ºnlemlerin alēnmasē gereklidir.  
Kullanēcē makineyi mutlaka kullanēm kēlavuzunda anlatēldēĵē gibi kurmalē ve kullanmalēdēr.  Herhangi bir 
elektromanyetik parazit dalga belirlendiĵinde, kullanēcē, bunun iin gerekli ºnlemleri almalēdēr.  Bu konuda, 

gerektiĵinde, Kaynak Tekniĵi Sanayi ve Ticaret A.ķ yardēmcē olacaktēr.  Kaynak Tekniĵi Sanayi ve Ticaret A.ķônin yazēlē 
onayēnē almadan makine ¿zerinde herhangi bir deĵiĸiklik yapēlmamalēdēr. 
 
Makinenin kurulumundan ºnce kullanēcē, alēĸma alanē ierisinde elektromanyetik dalgalarēn etkisinde kalarak 
bozulabilecek cihazlarēn olup olmadēĵēnē kontrol etmelidir.  Bu konuda, aĸaĵēda belirtilen maddeler dikkate alēnmalēdēr: 
¶ ¢alēĸma alanēnēn ve makinenin yakēnēnda bulunan giriĸ ve ēkēĸ kablolarē, kumanda kablolarē ve telefon kablolarē. 
¶ Radyo ve/veya televizyon alēcēlarē ve vericileri. 
¶ Bilgisayar ve bilgisayar kontroll¿ cihazlar. 
¶ End¿striyel prosesler iin g¿venlik ve kontrol ekipmanlarē. 
¶ Kalp pili ve iĸitme cihazē gibi kiĸisel tēbbi cihazlar. 
¶ Kalibrasyon ve ºl¿m cihazlarē. 
 
Makinenin ¿rettiĵi elektromanyetik dalgalarēn etkisini azaltmak iin aĸaĵēda belirtilen uyarēlarē dikkate alēnēz: 
¶ Makinenin ĸebeke elektriĵine olan baĵlantēsēnē kullanēm kēlavuzunda anlatēldēĵē gibi yapēnēz.  Eĵer, elektromanyetik 

bir etkileĸim olursa ana elektrik giriĸini filtre etmek gibi ºnlemlerin alēnmasē gerekebilir. 
¶ ¢ēkēĸ kablolarē olabildiĵince kēsa olmalē ve bir arada tutulmalēdēr. 
¶ Elektromanyetik etkileĸmeyi azaltmak iin, m¿mk¿nse iĸ parasēna topraklama yapēnēz.  Kullanēcē, bu topraklamanēn, 

personel ve ekipman iin problem yaratmayacaĵēnē kontrol etmelidir. 
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Teknik ¥zellikler 
 

GĶRĶķ VOLTAJI TEL BESLEME HIZI 

42 Vac 1.5-20 m/min 

40ÁCôde ¥L¢¦LEN ¢IKIķ DEĴERLERĶ 

¢alēĸma ¢evrimi  
(10 dakikalēk periyoda gºre) 

100% 
60% 

¢ēkēĸ Akēmē 
 

385 A 
500 A 

¢IKIS ARALIGI 

Kaynak Akēmē Aralēĵē 
5-500 A 

Maksimum Aēk Devre Gerilimi 
113 Vdc veya Vac maksimum 

TEL ¢API (mm) 

Masif Tel 
0.6 - 1.6 

¥zl¿ Teller 
1.2 - 2,4 

Al¿minyum Teller 
1.0 - 1,6 

FĶZĶKSEL BOYUTLARI 

Y¿kseklik 
460 mm 

Geniĸlik 
300 mm 

Uzunluk 
636 mm 

Aĵērlēk 
17 Kg 

¢alēĸma Isēsē 
-10ÁC ila +40ÁC 

Saklama Isēsē 
-25ÁC ila +55ÁC 

 

WEEE (Elektriksel Ekipman Atēklarē) 
07/06 

T
¿
r
k

e

 

 

Elektriksel ekipmanlar, normal atēklar gibi deĵerlendirilmez! 
2002/96/EC sayēlē ñElektrikli ve Elektronik Ekipman Atēklarēò direktifine gºre, kullanēm ºmr¿n¿ tamamlayan 
elektriksel ekipmanlar, ayrē olarak toplanmalē ve uygun bir geri dºn¿ĸ¿m tesisinde deĵerlendirilmelidir.  
Cihazēn sahibi olarak, elektriksel ekipmanlarēn toplanmasē hususunda l¿tfen bilgi alēnēz. 
Ķlgili direktifi uygulayarak evre ve insan saĵlēĵēnē korumaya yardēmcē olacaĵēnēzē unutmayēnēz. 
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Yedek Paralar 
12/05 
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Elektrik Devre ķemasē 
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