Kobatek MIG T-650/S

Sertdolgu Uygulamalan igin Gazalti Kaynak Teli

Klasifikasyonu .

DIN 8555 : MSG 3-GZ-60T
Wr-Number : 1.2606
EN : X35CrWMoV5

| el |

Orta siddetteki darbe ile birlikte goriilen yogun abrazyon aginmaya karsl dayanikli, martenzitik yapiya sahip bir dolgu metali veren
sertdolgu gazalti kaynak telidir. Kaynak metali Cr-Mo-W-V yapisinda olup sadece taslanarak islenebilir.

| | Kimyasal Analizi (%) - Tipik []

C Si Mn Cr Mo vV W
0.35 1.10 0.40 5.20 1.40 0.40 1.30

l Mekanik Ozellikleri (kaynak sonrasi) - Tipik l

Sertlik . 558 -620 HB
. 57-60 HRC
Galigma Sicakiig 550 °C
Ontav Sicakhigr : 300 °C
Sontav Sicakhgi : 680 °C
l Koruyucu Gazlar (EN 439) Akim Tipi l
M21 - Ar + % 5-25 CO2 DC(+)

C1 - CO2 (% 100)

1

Mandrellerin (torna aynalarinin) onarimi, silindirik kiricilarin gekicleri, vidalar, nakil helezonlari, pndmatik gekicler, siyirici bigaklar,
karistincilar, soguk ve sicak kesme, delme ve dévme takimlar, tekstil sanayinde kullanilan pitrak gikartma takimlan baslica
uygulama alanlaridir.

l Ambalaj ve Gap Bilgileri l

Cap 0.8 1.0 1.2 1.6 2.0 2.4 3.2 Makara Agirhgi

MIG Kaynak Teli - - X - - - - 15 kg

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! igin genel bir tiriin se¢im kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiiginilgili iriinin klasifikasyonu incelenmelidir.

Dikkat : Katalogda yer alan biitin driin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan m




